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1 机床的⽤途、结构及性能特点

1.1 本机床适⽤于机械制造、模具等⾏业的宽⼤平⾯磨削。可磨削钢件、铸件及有⾊⾦
属等材料。⼯件可直接固定在⼯作台⾯上或放在电磁吸盘上磨削。

1.2本机床采⽤磨头移动式布局。⼯作台纵向移动为液压传动，磨头横向采
⽤滚珠丝杆移动，驱动为油⻢达液压传动，⼯作稳定，并能⽆极调速；
磨头横向，既可⾃动也可⼿动；垂直进⼑有快速升降也可⼿动，采⽤滚
珠丝杆副驱动，效率⾼，传动准确，使⽤⼗分⽅便。

2 机床的主要结构特点

2.1床身及⼯作台
床身及⼯作台采⽤⾼强度耐磨铸铁，结构优化设计，具有⾼刚性、耐磨性和精度
稳定性；⼯作台采⽤双V导轨结构，导轨⾯贴有聚四氟⼄烯软带确保导轨的使⽤寿
命，同时可减少摩擦，降低纵向运动驱动⼒及换向冲击⼒，提⾼低速稳定性；另
外还可增加导轨的抗震性，改善磨削波纹度，配套独⽴油站，⻛冷系统 ，具有很
⾼的导向精度保持性。

2.2⽴柱
⼤⽴柱宽⽀撑，结构稳，刚性⾜，精度可靠。
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2.3 拖板
拖板采⽤优质铸铁材料，密集加强筋板设计；拖板与⽴柱接合⾯粘贴聚四氟⼄烯
软带, 使之具有良好的吸震性和耐磨性；

2.4进给系统
本机床⼯作台采⽤液压驱动,运动平稳，承载重,可⽆级调速。垂直进给快速运动由
电机通过蜗轮蜗杆减速，由滚珠丝杆驱动拖板磨头上升，速度快，噪⾳低，也可
以通过前⾯的⼤⼿轮精确⼿动进⼑，使⽤⼗分⽅便。

2.5机床液压系统
采⽤独⽴液压站，⼤容量油箱配置⻛冷装置，温升低。

2.6机床润滑系统
床身与⼯作台导轨采⽤连续⾃动润滑，润滑油流量、压⼒可以调节；拖板导轨采
⽤⾃动定时润滑。

2.7 机床的冷却系统
⼯件与砂轮的冷却与冲洗由⾼扬程冷却泵将冷却⽔箱中的冷却液吸⼊管道，通过
喷嘴输送给砂轮与⼯件，使砂轮与⼯件实现冷却与冲洗。冷却液过滤装置采⽤多
层隔板沉淀。

2.8 磨头主轴结构是磨床的关键，直接影响磨削的精度、粗糙度、波纹度及磨削效
率，本机床磨头采⽤⼀滑⼀滚的结构形式，前轴承采⽤⾼刚性的滑动轴瓦，后轴
承为⾼精密⻆接触轴承，滑动轴瓦结构磨头具有回转精度⾼，承载能⼒⼤，抗震
性好，寿命⻓等优点。

3机床的主要技术参数与规格

3.1 机床的规格
最⼤磨削⼯件尺⼨ ⻓×宽×⾼ 1250×630×600mm
⼯作台⾯尺⼨ ⻓×宽 1250×630mm
⼯作台纵向最⼤⾏程 1350mm

磨头主轴中⼼线到台⾯
的距离

最⼤ 825mm
最⼩ 200mm

3.2 ⼯作台驱动
⼯作台纵向移动速度 液压⽆级调速 3～25m/min
⼯作台最⼤承载重量 980kg（含吸盘）
3.3磨头
磨头电机功率 9KW
砂轮尺⼨ 外径×宽度×内径 φ400×50×φ203mm
砂轮转速 1440r/min
3.4磨头垂直进给
垂直移动距离 600mm
快速进给速度 700mm/min
最⼩进给量 0.01mm
3.5磨头横向进给
横向移动距离 680mm
快速移动速度 500～2500mm/min
断续进给量 3～30mm/次(任意)
每转进给量 3mm
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3.6 冷却装置
冷却液流量 100L/min
3.7 机床外形尺⼨
机床外形尺⼨（约） ⻓×宽×⾼ 约 3800×2100×2500mm
机床重量（约） 约 5500kg

3.8电机容量
电机总容量 约 15KW
电压 380V
频率 50Hz

4 机床的精度

4.1⼯作精度：加⼯⼯件等厚度 0.015mm/1000mm；局部 0.008mm/300mm
4.2表⾯粗糙度 ： Ra≤0.63μm

5 机床主要部件清单

机床部件 件数 备 注
主机 1 含：磨头、⼯作台、床身、⽴柱、拖板、电器等
冷却系统 1 ⽔箱、⽔泵等
液压系统 1 独⽴油站

8 附件清单

随机附件：
a) 砂轮卡盘 2件
b) 砂轮 1-400×50×203 C46L5V35 1件
c) 砂轮 1-400×50×203 WA46L5V35 1件
d) 砂轮平衡⼼轴（平衡磨头砂轮⽤） 1件
e) 砂轮平衡架（平衡磨头砂轮⽤） 1套
f) 台式磁性砂轮修整器（修整砂轮⽤） 1套
g) 机床垫铁 1整套
h) 地脚螺钉 1整套
i) 电磁吸盘及充退磁器 1套

9 随机技术资料

1）机床使⽤说明书（机械、液压部分） 1套
2）机床使⽤说明书（电⽓部分） 1套
3）机床装箱单 1套
5）机床合格证明书 1套


